Technical Data Sheet

PercoTop®611
2K DTM Topcoat

AXALTA

Vlastnosti

PercoTop® 611 2K DTM Topcoat je 2K vrchni lak na bazi polyakrylatu.
Specialni pojivo a pigmenty umoziuji v jednom kroku pozit vrchni lak pfimo na kovové podklady bez
pouziti zakladniho natéru pro dosazeni vysoké antikorozni ochrany.
¢ Muze byt pouzit pfimo na ocel, hlinik a pozinkované podklady
e 5 stuprit lesku : od vysokého lesku az po mat (viz PercoTop® Fandeck)

Produkty

Zakladni produkty
PercoTop® 611
Cs911

XXX

Tuzidla
CS710
CS711
CS712

Redidla
CS610
CS620
CS630
CS600

DalSi pouzivané produkty
CS704
CS706
CS603

PercoTop® 611 2K DTM Topcoat
PercoTop® 2K DTM Binder
Tints

PercoTop® Activator VHS Fast
PercoTop® Activator VHS Standard
PercoTop® Activator VHS Slow

PercoTop® Thinner Fast
PercoTop® Thinner Standard
PercoTop® Thinner Slow
PercoTop® Thinner Standard

PercoTop® Activator 3840
PercoTop® Activator 4060
PercoTop® Thinner Fast

Barevné odstiny

e Praimyslové a standardni rejstfiky odstina.

Podklady

o QOcel, hlinik.

s Galvanicka, sendzimir a zarové pozinkovana ocel.

Pouze pro profesionalni pouziti!
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Priprava podkladu

e Podklad musi byt bez jakychkoliv ne€istot.

# VVzhledem k rozmanitosti kovovych slitin a vyrobnich procesu, se doporuéuje provadét
pfedbéznou zkousku pfilnavosti. Viz pfedpis "Kovové podklady — Uprava prfed lakovanim®.

Hodnota VOC (EU smérnice 1999/13/EC)

e <5509/ 10:1 s CS706 hmotnostné + 25% CS600

Priprava materialu

hmotnostné

PercoTop® 611 9

Michaci pomér objemové
) (]

i VSechna tuzidla 1
y 4

10
1

Redidlo CS610, CS620, CS630, CS600

«~<{pl1Zpracovatelnost

0 |pFi 20°C 8 hodin s tuzidly CS710-CS712.

Gl
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AXALTA
®
PercoTop™ 611
2K DTM Topcoat
Pouziti
viskozita fedidlo stiikaci tlak pocet
zpracovani tryska nastriku
DIN 4 mm
pii 20°C
(s) (%) (mm) (bar)
Spadové/ 20-22 15-30 1.4-1.8 2.5-3.0 2-3
> | Pneumatické
podavani
|
(vysokotlaké stfikani)
HVLP 20-22 15-30 1.4-1.8 2.0-2.5 2-3
HVLP
(nizkotlaké stiikani)
Airless 0.23-0.28 2.0-3.5
M 30-35 10-15 vzduch 2
Airmix ca. 80-120
material
> tlakova 20-22 15-30 1.1 2.5-3.0 2
nadoba/ vzduch
Cerpadlo 1.0-1.5
material
(vysokotlaké stiikani)
Elektrostatické . S :
‘5 stiikani Po konzultaci s aplikaénim technikem
Doporucena tloustka | 50100 um
suché vrstvy
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AXALTA
®

PercoTop™ 611

2K DTM Topcoat

Schnuti

Suseni pii 20°C 60 um suché vrstvy.

s CS710 s CS706

Suché proti prachu ca. 20 minut ca. 30 minut
Nelepivé na omak ca. 1 hodina ca. 3 hodiny
Suché po 24 hodin 24 hodin
Prisouseni odvétravani: 10 minut.

Podle tloustky natéru

Doba schnuti

30 minut

Teplota pfFi schnuti

Teplota objektu 60°C

poznamky

Schnuti Ize urychlit pfidanim CS215. Pro vice informaci nas prosim kontaktujte.

Product data

Susina Hustota Teoreticka Teoreticka spotieba
vydatnost (pfi 60 pum)
(pfi 60 um)
vahové (%) (kg/l) (m?7kg) (g/m?
+/-1 +/- 0.01
Bila
Ve formé dodavky 60 1.19 - -
Ve formé smési 49 1.12 7 147
Cerna
Ve formé dodavky 51 1 - -
Ve formé smési 43 1 7 135
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Poznamky

¢ RUzné pfisady mohou byt pouZity k nastaveni vlastnosti: pro aplikaci $tétcem nebo
valeckem (CS211), elastifikator (CS210), a urychlova¢ schnuti (CS215). Viz
samostatny informacéni list. Obratte se na zastupce spole¢nosti.

e Tabulka specifikace priimyslovych barev pfi pozadavku na chemickou a tepelnou
odolnost.

s  Pfed pouzitim promichat!

e Pred aplikaci doporuéujeme srovnani barevnych odstin(.

Podminky skladovani e Viz nalepky na originalnim obalu

Bezpecnost

Pred pouZitim si dikladné prectéte bezpecnostni list. Respektujte vystrazné
pokyny na obalu.
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Informace

Informace poskytnuté v tomto dokumentu odpovidaji nasim znalostem o pfedmétu ke dni vydani
dokumentu. Tyto informace mohou byt revidovany na zakladé novych znalosti a zkuSenosti. Uvedené udaje
spadaji do bézného rozsahu produktovych vlastnosti a vztahuji se pouze na jmenovany specificky material.
Tyto udaje nemusi platit, pokud se tento material pouziva v kombinaci s jakymikoli jinymi materialy,
doplfikovymi latkami, nebo v jakychkoli procesech, pokud toto neni vyslovné uvedeno. Poskytnuté udaje by
nemeély byt pouzity ke stanoveni limitu specifikaci a neslouzi jako nahrada jakychkoliv zkouSek a testu,
které je tfeba provést k urCeni vhodnosti pouziti uréitého materialu pro konkrétni ucel. V takovych pfipadech
nemUze Axalta pfedvidat vSechny variace negativnich disledku koneéného pouziti, neposkytuje Zadné
zaruky a nenese zadnou odpovédnost v souvislosti s jakymkoli pouzitim téchto informaci. Nic z tohoto

dokumentu nelze brat jako povoleni k pouziti nebo jako doporuéeni k poruSovani jakychkoliv patentovych
prav.

Tento technickv list nahrazuie vSechnv predchozi technické informace.

Copyright © 2014, Axalta Coating Systems, LLC and all affiliates. All rights reserved. The Axalta logo,
Axalta™ , Axalta Coating Systems™ and all products denoted with ™ or ® are trademarks or registered
trademarks of Axalta Coating Systems, LLC and its affiliates. Axalta trademarks may not be used in
connection with any product or service that is not an Axalta product or service.
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